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Allgemeine Informationen

24.05.2022

Fragen / Diskussionsbeitrage
Bitte Mikrofon freigeben und direkt im Plenum Ihre Frage stellen.

Oder nutzen Sie die Chat Funktion. Ihre Frage wird dann im Anschluss an den Vortrag
beantwortet.

Kamera
Wir freuen uns Uber jedes Gesicht, welches wir sehen.

Aufzeichnung
Die Session wird nicht aufgezeichnet.

Prasentation

Im Anschluss an den digitalen iba-Tag stehen die Prasentationen der Usergroups und der
Vortrag ,Produktneuheiten™ auf zur Verfiigung.

Sie werden darlUber per E-Mail informiert.

Digitaler iba-Tag


https://www.iba-ag.com/de/iba-tag

Vorstellung

Detlef MaaB

Produktmanager
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Vom ,,QDR-Stammtisch™ zur Usergroup @

Histol——
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Basics — Anforderungen an Qualitatsdaten @

=

« Zur Qualitatsiberwachung sog. Langprodukte sind langenbasierte Daten erforderlich. ‘@)

\N_/J
- Daten aus verschiedenen Anlagenbereichen (Messorten - MLs) sind zu synchronisieren. ™
- Geometrische Anderungen des Produktes (Bandverldngerungen) sind zu berticksichtigen.

« Alle Daten sind auf die Dimensionen (Lange) des Fertigproduktes zu normieren.

24.05.2022 Digitaler iba-Tag



Real World - Zeit zu Lange
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Segmentierung
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Ergebnisse - ibaCapture Integration

: File Database Historical Data Edit Setup Graph Mode File Group View Help
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ibaQDR Projektieren - Grundsatzfragen

« ibaQDR zur Qualitatskontolle oder auch zur Prozessoptimierung?
- Der Signalumfang unterscheidet sich je nach Einsatzbereich ggfs. signifikant.
« Verflgbarkeitsanforderungen - gemeinsamer Betrieb mit ibaPDA?
- ,Konfliktpotential® bei Anderungen - kein Soft-Apply
= Neubauprojekt oder bestehende Anlage?
- Wer liefert die Trackinginformationen?
- Sind Anpassungen in bestehenden Automatisierungssystemen maoglich?
= Wer soll das System einrichten und pflegen - Qualifizierung?

- Soll das System durch den Lieferanten der Automatisierung projektiert werden oder durch
einen bereits zertifizierten Ausrlster oder aber selbstandig?

» Wie sollen die Daten weiterverarbeitet werden?
- Produkt-Report, DB-Extrakt fur MES, Extraktion von KPIs zu ibaDaVIS, ...
- Wie erfolgt die Uberwachung/Plausibilisierung der QDR-Daten?

24.05.2022 Digitaler iba-Tag



ibaQDR Projektieren - Grundsatzfragen

« ibaQDR zur Qualitatskontolle
oder auch zur Prozessoptimierung?

- Der Signalumfang unterscheidet sich
je nach Einsatzbereich ggfs. signifikant.

300 vs. 5000 Signale

nur langenbasiert vs. langen und zeitbasiert

24.05.2022 Digitaler iba-Tag
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ibaQDR Projektieren - Grundsatzfragen

« Verflugbarkeitsanforderungen -
gemeinsamer Betrieb mit ibaPDA?

~Konfliktpotentia
kein Soft-Apply
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ibaQDR Projektieren - Grundsatzfragen

24.0

« Neubauprojekt
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ibaQDR Projektieren - Grundsatzfragen

« Wer soll das System einrichten und pflegen - Qualifizierung?

Soll das System durch

den Lieferanten der Automatisierung
oder durch einen bereits zertifizierten Integrator
oder aber selbstandig
projektiert werden?

24.05.2022 Digitaler iba-Tag



ibaQDR Projektieren - Grundsatzfragen @

MES / ERP System

= Wie sollen die Daten weiterverarbeitet werden?

Produkt-Report,
DB-Extrakt fur MES,
Extraktion von KPIs zu ibaDaVIs, ...

Postprocessing
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(

Application
level
redundancy

|
|
|
|
|
17 |
|
|
|
|
)

e | | — — — — — — e — —
[ primary I / Ube:waéhh I standby |
| L]

Server
level
redundancy

Ethernet protocols |

Device
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Einsatzgebiete von ibaQDR - Stahl
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Stahl - Warmwalzwerk @

Spezielle HerausforderungandbaQDR i ainar\Mambandsirale

Zahlen, Daten, Fakten

Warmbandwerk Beeckerweerth
Ofen Vorstral

' n Warmbandwerk Beeckerweerth
Ofen VorstralRe FertigstraBe Kuhlstrecke

I IU‘
CIEE m e — slislisielelelels
| I 1 o8 [ﬂ | alslslsls]s]sl ]

» Reversierender Walzbetrieh
» mehrfacher Durchsatz mif

- Materialanderung ohne Ba * 140 Messorte (Endausbaustufe) + 10.000 Nutzsignale fiir die bandbezogene
Stauchpresse + 18.000 zu verarbeitende Signale tiber alle Analyse
Teilaggregate + 20 zu integrierende Quellsysteme

thyssenkrupp Steel Europe Business Unit Hot Rolling
10 | 24.05.2019 | Pilotierung ibaQDR im Warmbandwerk 2 | Ulrich

thyssenkrupp Steel Europe Business Unit Hot Rolling @
12 \ 24.05.2019 | Pilotierung ibaQDR im erk 2 | Ulrich Mai, Stefan Wilk
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Stahl - Warmwalzwerk - Monitoring & Tuning

2B Tracking-QDR DB-Trend.
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Stahl

Warmwalzwerk — Monitoring & Tuning

Data storage status

| Trendiurve 1 | Trend graph 2 | Trend gaph 3 |

|
b3QDR

S L.w product files

212 Measuring locations
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=
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o oad 1B Task-M
= e 52 las anager
87m C:\da - B -
ooany Datei Optionen  Ansicht
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=
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= 23] e ibaPDAService.exe 3648 Wird ausgefihrt  SYSTEM 11 1480220 K ibaPDA server service
76m  Ci\da Eans s 2 ore o o = o - n e = o .
76m  Co\dat®® o ikl — il — =
74m  C:\dat\ZncryCoils\Kihlbalken V_28_TK2\ML730_6254.dat Ty, |Daadiie = viDesciotar -
74m  C:\dat\EntryCoils\Kéhlbalken V_25_IK2\ML750_6253.dat Q o024 & L Fs! st
74m C:\dat\EntzyCoils\Kihlbalken_V_30_IK2\ML760_6251.dat © 17.05.202214:43:10 Es fehlen Daten in der baQDR-Produktdatei C:\datQDR2\QDRdat_FS' -at. Uberpriifen Sie das baQDR-Protokoll fur weitere Informationen.
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Stahl — Strangguss

» Topologie - “Es kann nur einen geben” (pro Windows-Server)

24.05.2022

... 4 Strange = 4 * ibaQDR = 4 Server-VMs

strator: SEH UTN Manages 3.2.10

m  Auswablliste UTN-Server Port  Hilfe

ﬂﬂﬁ%‘vﬁmar

UTN-ServerjGars Status Eigerschaften

v e Portname

Port-Nummer

Port Statm Atrove

Zusatzliche Funktionen
Verschiusselung 2

Automatismen

Auto-Connect

USB CrypToken (Port 1)
US8 CrypT:
USE CrypT

> |«
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Stahl

Strangguss

= Strang 2 mit Offset-MLs

24.05.2022
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® 10= e282s =2 C:\dat\EntryCoils\Fihluasserzcne 2\MLJ|E | Ba00R : 2
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Stahl — Strangguss

a6
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ibaQDR - Alu-Hot

* Neue Anforderungen...

= Klarung des Anlagenlayout

= Klarung der Betriebsarten

24.05.2022

Hot Mill QDR Architecture : 1 QDR HM (HRM + HFM)

Hot Reversing Mill Hot Finishing Mill
Meters Meters Meters Meters Meters Meters
{Temperature, Thickness, Speed) (Temperature, Thickness, Speed) (Temperature, Thickness, Speed]  {Temperature, Thickness, Spesd] (Temperature, Thickness, Speed) (Temperature, Thickness, Spesd)
Edger

UnCoiler

A A Aw A A A
o | ‘o000
(D | 0000 ,

Mill Stand  Mill Stand  Mill Stand  Mill Stand  eflector Roll

Mill Stand Heavy Shear Light Shear

Coiler

Digitaler iba-Tag
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Migration v6-v7/...-v8

®
| oster Datonbank ictosiche Daten Besbeten Einiohungen St odus Coel Grugpe. Arscht il Oote Dateobark.Hitorsche Duten Bearbotn nselingen Ssen Mods Date Gugpe. Arskhe. Hie
o = 0 (128 T WA 0 6K e A 00 0 A R 8 B L) e b T ks S B KD 9 D S 328 %0 BRIE20 0GR N0 S0 3 R S I e b A S DO 9
il 5 ol e |
i A A
Isignate. vox T T Sgnsle vax T T 1
o CAUsers\dmaass\Desklop\baTag-QDRIQDR-6-v7\471100012.dat = Gcooling temperature (7C) 1 | - o CUsersigmaassiDesktopiibaTag-QDRIQDR-v6-v71471100135_00.dat =eooling tempersture (°C)
o info 2%9 einfo
otyp: GOR2 B starttime: 01.04.2019 16:58:58.408

B endtime: 01.04.2019 17:02:59.278499
Btyp QDR3

B version. ibaPDA 7.0.0 BETA77

8 SQDR_UnitOfLength: m
8$QDR_EntryProduct: 0

o starttime: 20.07.2015 10:51:24.256

2 SQDR_Cuttime: 20.07.2015 10:54:35.954
2 SQDR_UnitOfLength: m 2968
2 $QDR_EntryProduct: 0

© SQDR_WelderEntryTime: 20,07 2015 10:46:24 319 oclk: 0.001
clk: 0.001 +BMLO
0 frames: 491636 +BML10
D QDR techno +DML20
0 colliD: 471100012 ot +BML30
o length: 00824 D ML4O
4 0. pay off reel 1 +BML50
+ % 10. pay off reel 2 +BMLE0
4020, welder +BML70
+a 30. gauging roll 1 2966 +BML8O
48 40, fumace +D ML
+u 50. galvanizing +BML100
#60. cooling 5 SPDA_UtcOffset: +02:00
~®60.0 Length via meter impulses ©SQDR_Cuttime: 01.04.2019 17:02:69.278
©60.3 Data 2965 +BSQDR_Length
+60.3:8: cooling temperature D SQDR_WelderEntryTime: 01.04.2019 16:54:13.995
#60.30 Control signals 1 QDR techno
4870, skin pass D coillD: 471100135
< u 80, siretch leveler nlength: 01028
+ 8 90. thickness gauge exit 2064 o frames: 525283
< # 100, shear 4 = Ausdrucke
+ # Ausdricke +=0. pay off reel 1
10. pay off reel 2
weider
30. gauging roll 1
202 40, fumace
+= 50. galvanizing
= 60. coolin
440, Length via meter impuises
#3. Data
‘oinfo

+0.3:8: cooling temperature
4% 30, Control signals 1

470 skin pass

80. stretch leveler

thickness gauge exit

% 100. shear

m
- ay: 100 200 300 400 500 600 700 800 | sigrate scne Anapevorscriitt
w8 x| sl Defitionen vax
Signainame Ausdruck Einheit Farbe nzelg Signainame Ausdruck Elnheit Farbe
1+ £ cooling temperature -~ [60.3:8] L M |- o cooling temperature . Qi3 2
Signal Defintianen Vs St Farmanische Markis  Nigator Goeracht Sl Deteiicren VOGS TN e Nior Db
fetg caetomreny 25 UM,

24.05.2022 Digitaler iba-Tag




New Features...

Rf; Data storage

DEE-H+ I

=

s |

-4 Profiles

[ Stop prevention

-l Diagnostics

[l Certficates

o

=2 Measuring locations
0. Mould

10. Segment 0

20. Segment 1

30. Segment 2

40. Segment 3

50. Segment 4

60. Segment 5

70. Segment &

80. Segment 7

CEEEEEEEDex

Add measuring location
= [} Data store 1

‘ Trigger Mode

-+ Signal selection

[ Locked

Active
[] Dont generate product files when ibaQDR is not fully synchronized
Dont generate product files that are shorter than

Ignore tracked parts that are shorterthan

lgnore changes in the length signals that are larger than

Debug mode

Maximum number of log files:

[ Process signals in parallel

Untoflength: [n |

minutes

;&‘; Data storage

DEEHt 3

12
+~(L Stop prevertion
-l Diagnostics

Certificates

= ? ibaQDR
=3, Measuring locations

-~ g 0 Mould
10. Segment 0
20. Segment 1
30. Segment 2
40. Segment 3
50. Segment 4
6D. Segment 5
70. Segment &
20. Segment 7
50. Segment 8
¥ 100. Torch
-5 Product file
@ Add measuring location
& G Data store 1
‘ Trigger Mode
™ Signal selection
g Files

BEEEEEEE e

=2

Iy

Li Add data store

Files
----- li Add data store ..
— | 11
0 13 38 57 76 95 114 133 150
24.05.2022

Digitaler iba-Tag

m] X
Profiles
Psis Add A -

o lin
B lin = Asis ¥ Profile properties
& 1/16in Type Time/Length

Name: 1/16in |

[1 Time based

10.000/2] ms

Length based
Mould : 164 + 20 signals linked
Segment 0 : 2A + 1D signals linked length: | 0D62[2] i
Seqment 1 - 7A + 1D signals inked z "
Segment 2 - 9A + 1D signals linked Fitering
Segment 3 : 9A + 1D signals linked
Segment 4 : SA + 1D signals linked O None O Min
Segment 5 - 8A + 1D signals linked
Segment & - 84 - 1D signals inked ® Average O Max
Segment 7 - 94 + 1D signals linked
Segment 8 : 7A + 1D signals linked =
Torch : 128 « 7D signals finked [ Compression with precision 0.100 =

[ok ]| mey || cancel
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) Data storage O X

DBOEER
Profies = =
Measuring locations - 90. Haspel 3
Measuring location properties
: Name: [Haspel 3 | Maximum elongation:
Tracking ID: [\, 3.7 Haspel 3id V] Entylengh: [\, 3:8: Haspel 3 entry length ~
Enable:  Always | Edlengh: [\, 3:3: Haspel 3 exit length
= -, Totah R
Name %= 0.VIP Real
[J=# 1. Technostring 1
2:"’ -2 2 baQPanel input
a B + original timebase .
o-5¢ Haspel 3prodd | 2. [ /= 3. Measuring location switching
@ Add measuinglocad| |
& Vet swette (oro Stund| 4 10 m wiith aver,
- @ Trigger Mode
"\ Signal selection
50 Flls
3 Add data store
Profile properties
Mode: Original timebase
Compression: ~ Standard
ﬁllIIlIIlIIIIllIIlIIII]III[!III
< >0 2 0 &0 8 100 120 140 w 10 Aorly Cance
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Lizensierung - ibaQDR

24.05.2022

Nr.
35.700.001
35.702.560
35.710.240
35.720.480
35.799.990
35.799.992
35.799.993
35.799.996
35.799.995

Produkt
ibaQDR-V7-Measuring-Location
ibaQDR-V7-256-6
ibaQDR-V7-1024-32
ibaQDR-V7-2048-48
ibaQDR-V7-unlimited-64
ibaQDR-V7-unlimited-96
ibaQDR-V7-unlimited-128
ibaQDR-V7-unlimited-160
ibaQDR-V7-unlimited-192
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Danke fur Ihre Aufmerksamkeit

24.05.2022

iba AG
KdnigswarterstralBe 44
DE-90762 Furth

Detlef Maal3

Tel.: 449 911 9 72 82-47

Fax: +49 9119 72 82-33

E-Mail: detlef.maass@iba-ag.com
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