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MicrobEnergy GmbH
Laborautomatisierung
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Die Viessmann Group

Gründung 

Mitarbeiter

Mrd. Euro Umsatz

Gesellschaften für
Produktion in 11 Ländern

Länder mit 
Vertriebsgesellschaften und 
Partnern

Verkaufsniederlassungen
weltweit

Prozent Auslandsanteil

Ländergesellschaften

Vertriebspartner

1917

2,1

11.400

55

27

74

120
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Viessmann Group

Unternehmensstruktur

Heiztechnik Anlagentechnik Kältetechnik

Verwaltungsrat

Drei Unternehmensbereiche
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Gegründet: 2012 nach Ausgründung aus der Schmack Biogas GmbH                               
Tochterunternehmen der Viessmann Werke GmbH & Co. KG

Sitz: Schwandorf (Bayern / Opf.)

Mitarbeiter: 23

Dienstleistungen: Forschung, Entwicklung und Vertrieb von mikrobiologischen 
Produkten und systemtechnischen Komponenten im Bereich    
Biogas und Power-to-Gas

Schwerpunkte: Entwicklung von Speichertechnologien und Anfertigung von 
Machbarkeitsstudien im Bereich Power-to-Gas
Systematische Integration dezentraler energetischer Produktions-
und Verbrauchseinheiten 

Vernetzung: Zusammenarbeit mit Hochschulen, Durchführung von staatlichen 
Förderprojekten und externen Auftragsarbeiten

MicrobEnergy GmbH



©
 M

ic
ro

bE
ne

rg
y

11
.0

6.
20

15
S

ei
te

 7

Inhalt

1. Das Unternehmen

2. Was ist Biogas?

3. Power to Gas

4. Einsatz von iba Tools

5. Zusammenfassung

M
ic

ro
bE

ne
rg

y 
G

m
bH



©
 M

ic
ro

bE
ne

rg
y

11
.0

6.
20

15
S

ei
te

 8

Erdgas vs. Biogas

vs.

M
ic

ro
bE

ne
rg

y 
G

m
bH



©
 M

ic
ro

bE
ne

rg
y

11
.0

6.
20

15
S

ei
te

 9

Verfahrensablauf

M
ic

ro
bE

ne
rg

y 
G

m
bH



©
 M

ic
ro

bE
ne

rg
y

11
.0

6.
20

15
S

ei
te

 1
0

Inhalt

1. Das Unternehmen

2. Was ist Biogas?

3. Power to Gas

4. Einsatz von iba Tools

5. Zusammenfassung

M
ic

ro
bE

ne
rg

y 
G

m
bH



©
 M

ic
ro

bE
ne

rg
y

11
.0

6.
20

15
S

ei
te

 1
1

M
ic

ro
bE

ne
rg

y 
G

m
bH

So funktioniert Power-to-Gas
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Energieversorgung vor der Energiewende
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Energieversorgung im Jahr 2030 ohne Power-to-Gas
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Energieversorgung im Jahr 2030 mit Power-to-Gas,
wenn mehr Energie erzeugt als benötigt wird
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Energieversorgung im Jahr 2030 mit Power-to-Gas,
wenn mehr Energie benötigt als erzeugt wird
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Versuchsstände im Technikum

• Verschiedene Versuchsstände zur Untersuchung und 
Optimierung von Biogas- und Power-to-Gas-Prozessen

• Erfassung der Messdaten und Möglichkeit der 
Regelung über ibaPDA und ibaLogic
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Gesamtübersicht Datenflüsse
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Gesamtübersicht Datenflüsse
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Einsatz von ibaPDA / ibaAnalyzer / ibaDatCoordinator auf iba-Server

• Handeingabe von nicht automatisch erfassbaren 
Parametern mit Hilfe des QPanel durch Bediener

• Live-Übersicht über den aktuellen Versuchsverlauf

• Automatisches Mitschreiben und Abspeichern von 
.dat-Files zur späteren Analyse

• Automatisches tägliches Abspeichern von 
Tagesmittelwerten in Datenbank laut parametrierter 
Analysevorschrift

• Erstellen von Reports mit Reportgenerator
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Einsatz von ibaLogic

• Erstellen von eigenen Regelungen für 
Versuchsstände, z.B.

• Schlammdurchflussregelung

• Regelung von Behälterfüllständen

• Regelung von Gaszudosierungen

• Verknüpfung zu beliebig erweiterbaren 
Datenlisten (.txt-Format)

• Zugriff auf Datenbank des Analyselabors
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Gesamtübersicht Datenflüsse
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Einsatz von ibaDatManager / ibaAnalyzer auf Büro-PCs

• Übersicht über gesamten Versuchsverlauf mit 
ibaDatManager

• Tagesmittelwerte der Datenbank auf iba-
Server

• Laboranalysedaten aus externer 
Datenbank

• Individuelle Versuchsauswertung mit 
ibaAnalyzer
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Zusammenfassung

• Erhöhung der Genauigkeit und der Qualität der Versuchsauswertungen

• Verringerung des Arbeitsaufwands durch automatische zentrale Messdatenerfassung

• Möglichkeit der eigenen Erstellung und Bearbeitung von Regelungen durch intuitive Bedienbarkeit 
von ibaLogic
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